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( DE4201 131 A ) A metal hydride device (10) has an outer cylindrical metal 
container (1 1) with closed ends, a cylindrical sintered metal filter (12) extending 
through one of the container ends, an inner aluminium container (14) located in 
the space between the outer container and the filter, and a metal hydride (14) 
enclosed in the inner container. The inner container has several partitions (18), 
each contacting the filter at the inner end and the outer container at the outer 
end, and several outer peripheral walls (17) connecting the outer ends of 
adjacent partitions to define outer chambers (16) between the outer peripheral 
walls and the inner surface of the outer container. 

USE/Advantage - The device is useful for a regenerator, an air conditioning unit 
or a container for hydrogen storage. Thermal conductivity is improved without 
causing damage to the outer container or increasing mfg. costs. 
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1. Metall-Hydrid Vorrichtung (10; 110), gekennzeichnet durch einen aufteren 
zylindrischen Behalter (11; 111) aus Metall, dessen beide Enden verschlossen 
sind, einen zylindrischen Filter (12; 112) aus gesintertem Metall, der sich vom 
einen Ende des aufieren Behalters in den aufieren Behalter hinein erstreckt, 
einen inneren Behalter (14; 34; 44) aus Aluminium, der in einem Raum 
angeordnet ist, der von der inneren Kammer Umfangsoberflache des aufteren 
Behalters und der aufieren Umfangsoberflache des Filters begrenzt wird, und 
Metall-Hydrid (13; 113), das im inneren Behalter eingeschlossen ist, wobei der 
innere Behalter mehrere Zwischenwande (18; 38; 48) hat, von denen jede die 
auftere Umfangsoberflache des Filters an seinem inneren Ende und die innere 
Umfangsoberflache des aulieren Behalters an seinem aufceren Ende beruhrt, 
sowie mehrere aufcere Umfangswande (17; 37; 47), von denen jede die aufieren 
Enden der benachbarten Zwischenwande miteinander so verbindet, dali 
mehrere auftenliegende Kammern (15; 45) zwischen der Innenflache des 
aufceren Behalters und den aulieren Umfangswanden abgegrenzt werden. 
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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 
(g) Metall-Hydrid-Vorrichtung 

(fj) Eine Metall-Hydrid Vorrichtung besteht a us einem zylf ndri- 
schen auSeren Behalter aus Metalt, dessen beide Enden 
verschlossen sind, einem zylindrischen Filter aus gesinter- 
tem Metall, der sich vom einen Ende des auSeren Behalters 
in den auGeren Behalter hinein erstreckt, einem inneren 
Behalter aus Aluminium, der im Raum angeordnet ist, der 
durch die innere Umfangsoberflache des auBeren Behalters 
und . die aufiere Umfangsoberflache des Filters begrenzt 
yvird, und Metall- Hyd rid, das irri inneren Behalter einge- 
schlossen ist. Der innere Behalter besitzt mehrere Zwischen- 
wande, yon dene.n jede die auBere Umfangsoberflache des 
Filters an seinem tnneren Ende und die innere Umfangsober- 
flache des aufieren Behalters an seinem auSeren Ende 
beruhrt. Aufierdem besitzt er mehrere iuGere Umf angswan- 
de, von denen jede die aufieren Enden der benachbarten 
Zvyischenwande miteinander verbindet, so daS mehrere 
. auBere Kammerp zwischen der jnnenflache des auBeren 
Behalters und den auSeren Umfangswanden abgegrenzt 
. werden. GemaG dieser Ausfuhrung ist es mogtich, die 
CO thermische Leitfahjgkeit der Vorrichtung Zu yerbessern, 
^ m ohne eine Beschadigung des auSeren Behalters zu verursa- 
chen. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Metall-Hydrid- 
Vorrichtung, die von einem Regenerator, einer Kli- 
maanlage oder einem Behalter zur Hydrogenspeiche- 
rung Gebrauch macht 

Im allgemeinen ist eine Metall- Hydfidvorrichtung mit 
Konstruktionsmerkmalen gemaB Fig. 6 und nachfol- 
gend beschriebenen Funktionen ausgestattet Eine Me- 
tall-Hydrid- Vorrichtung 110 hat einen auBeren zylindri- 
schen Behalter 111 aus Metall* einen zylindrischen Filter 
112, der in Bezug auf den auBeren Behalter 111 in ko- 
axialer Position angeordnet ist und aus gesintertem Me- 
tall besteht und ein Metall-Hydrid 113 ist; das in dem 
Raum eingeschlossen ist der vom auBeren Behalter 111 
und dem Filter 112 begrenzt ist Wenn Wasserstoff von 
auBen uber den Filter eingeleitet wird und mit dem 
Metall-Hydrid reagiert, wird dadurch Warme erzeugt 
Im Gegensatz dazu wird Wasserstoff erzeugt, werin 
dem Metall-Hydrid warme zugefuhrt wird. Die^ Metall- 
Hydrid- Vorrichtung nutzt einerseits ; eine exotherm-en- 
dotherm Reaktion und ahdererseits die Hydrogen-Spei- 
cherfahigkeit. 

Die Metall-Hydrid-Vorrichtung, die hauptsachlich die 
vorstehend beschriebenen Konstruktion5merkmale und 
Funktionen aufweist, wurde in der Praxis als eihVVor- 
richtung ejngesetzt, die beispielsweise in der DE-OS 
35 02 31 1 offenbart ist 

Bei dieser Vorrichtung sind mehrere ringforrhige in- 
nere Behalter urn einen Filter angeordnet, der den Was- 
serstoff aus einer Gasleitung liefert, und in Achsenrich- 
tunjg des;Filters gestapelt Jeder ringfdrmige innere Be- 
haiter besteht aus einem dberen und einem unteren Teil. 
Das obere und das untere Teil sind am auBeren Um- 
fangsbereich und feriier am inneren Umfangsbereich 
losbar miteinander verbunden. Jedes untere Teil ist mit 
einem Bjegeteil ausgestattet, das an seiner, inneren Seite 
zum;p^enen^eil' hin gebogen ist um eine Kammer zwi- 
scheri dem Filter und dem benachbarten Teij zu fbrrneh. 
Der Fitter und die ringfdrmigen inneren Behalter sind in 
einem zylindrischen auBeren Behalter angeordnet Das 
Metall-Hydrid ist in jedem ringfdrmigen inneren Behal- 
ter eingeschlossen und beide Enden des auBeren Behal- 
ters sind mit Kappen yerschlossen. 

W'enn in der voranstehend beschriebenen Vorrich- 
tung das Metall-Hydrid, das in jedem ringfdrmigen, in- 
neren Behalter eingeschlossen ist, mit Wasserstoff rea- 
giert und sich aiisdehnt (raumliche Ausdehnung um ca. 
10 — 25%), wird die Verbindung zwischen dem Inneren 
Umfangsbereich jedes oberen und unteren Teils geidst 
und jedes Biegeteil des unteren Teils wird in Richtung 
zur jeweiligen der gebogen, um das rSumliche Volumen 
jedes ringfdrrnigen inneren Behalters zu vergrSBern. 
Auf diese Weise wird vermieden, daB der aiiBere Behal- 
ter durch die raumliche Ausdehnung des Metall-Hydrids 
beschadigt wird. 

Bei der oben beschriebenen Vorrichtung ist jedoch 
die mermische Leitfahigkeit zwischen den benachbar- 
ten inneren Behaltern gering, da der innere Rehalter, in 
dem das Metall-Hydrid eingeschlossen ist, in die rhehre- 
ren Yihgformigen inneren Rehalter in Achsenrichtung 
des Filters aufgeteilt ist Deshalb findet in jedejn inneren 
Behalter eine chemische Reaktion uriabhangig statt Da- 
durch ist es schwierig, in den inneren Behaltern gleich- 
formig Warme zu erzeugen, und dadurch verringert sich 
die Reaktibnsgeschwindigkeit der Vorrichtung. 

AuBer diesem Nachteil sind viele Materialien und Ar- 
beitsschritte notig und die Herstellkosten werden ge- 



stergert, da die inneren Behalter Stuck fur Stuck herge- 
stellt werden. Obwohl die Vorrichtung den Vorteil hat 
daB sie die Kontaktoberflache zwischen der auBeren 
Oberflache am bang der ringfdrmigen inneren Behalter 
5 und der inneren Oberflache am bang der auBeren Behal- 
ter vergrdBert, sind diese Nachteile em so schwerwie- 
gendes Problem, daB dieser Vorteij aufgehoben wird. 

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine Metall- 
Hydrid- Vorrichtung zu schaffen; die die Nachteile des 

io Standes der Technik vermeidet und die thermische Leit- 
fahigkeit verbessert, ohne eine Beschadigung des auBe- 
ren Behalters hervorzurufen und ohne die Herstellko- 
sten zu erhdhen. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist eine Metall-Hydrid- 

15 Vorrichtung vorgesehen, die einen zylindrischen auBe- 
ren Behalter aus Metall, dessen beide Enden verschlos- 
sen sind, einen zylindrischen Filter, der aus gesintertem 
Metall hergestellt ist und sich von einem Ende des auBe- 
ren Behalters in diesen hinein erstreckt, einen inneren 

20 Behalter aus Aluminium, der sich in dem Raum befindet 
der durch die Innenumfangsflache des auBeren Behal- 
ters und die AuBenumfarigsf lache des Filters- begren2t 
ist, und Metall-Hydrid enthait das im inneren Behalter 
eingeschlossen ist wobei der innere Behalter mehrere 

25 Zwischenwande hat, von denen jede mit der AuBenum- 
fangsflache des Filters an semen Inneren Enden und mit 
der Innenumfangsflache des auBeren Behalters an sei- 
nen auBenliegendefi Enden ver-bunden; is tsowie niehre- 
re auBenliegende Umfangswaride aufWeist, yon deheh 

30 jede die auBeren. Enden der benachbarten Zwischen- 
wande so yerbindet, daB mehrere auBenliegende Kam- 
mer zwischen der Innenflache des auBeren Behalters 
und den auBeren Urhfangswanden gebildet sind. 

Die Erfindung wird riachsteh end anhand von Ausfiih- 

35 rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen 
naher erlautert 

Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt einer erfiridungsgema- 
Ben h4etalihydrid-yorricWung gemaB einem ersten 
Ausfuhruhgsbeispiel entlang diner Lihie I- 1 in Fig; 2.: 

40 Fig. 2 ist eine Schnittajisicht im wesentlicheh ehtlahg 
einer Linie ll-If in Fig. 1,. 

Fig. 3. ist eine Schhittansicht eines inneren Behalters 
gemaB dem ersten AusfiihrarigsbeispieL 

Fig. 4 ist eine Schnittansicht eines inneren Behalters 

45 gemaB einem zweiteh Ausfuhru^ 

Fig. 5 ist eine Sfchnittansicht eines inneren Behaiters 
gemaB einem dritten A usfuhrungsbeispiel. 

In Fig. 1 bis 3 ist eine Metall-Hydrid- Vorrichtung 10 
schematisch dargestelit, die aus einem auBeren Behalter 

50 11 aus Metall, einem zylindrischen Filter 12 ulrtd einem 
inneren Behiitef j4 besteht Der auflere Behalter 11 ist 
aus rostfreiem Stafil hergeistelit und ist mit zwei ver^ 
schlossenen finden yefseheri: tier Filter 12 besteht aus 
pordsem gesintertem Metall und erstreckt sich von ei- 

55 nem Ende des auBeren Pehaiters 11 in den auBeren 
Behalter 11 hinein. Der Filter 12 ist in koaxialer Lage irh 
Bezug zum auBeren Behalter ll angeordriet Ein Ende 
des Filters 12 ist verschlossen. Andererseitis ist das ande- 
re Ende des Filters off en und mit einem Rohr verbun- 

60 den, das luftdicht das eine Ende des a.uBeren Behalters 
1 1 durchdringt und mit einer (nicht gezeigten) Wasser- 
stoff-Zufuhrvbrrichtung verbunden ist. Der innere Be- 
halter 14 besteht aus Aluminium und ist in dem Raum 
zwischen dem auBeren Behalter 11 und dem Filter 12 

65 angeordnet 

per innere Behalter 14 ist mit mehreren Zwischen- 
warideri 18, mehrefen auBeren Umfangswanden 17 und 
einem Deckel 20 ausgestattet Jede Zwischenwand 18 
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erstreckt sich langs des Filters 12 und ferner radial so zweiten Ausfuhrungsbeispiel. Bei diesem Ausfilhrungs- 

weit, daB sie die Flache teilt, die durch den auBeren beispiel ist eine jeweilige auBere Umfangswand 37 mit 

Behalter 11 unci dem Filter 12 in Umfangsrichtung abge- einem in Richtung zurn Filter 12 ausgebuchteten Teil 

grenzt ist. Jede auBere Umfangswand 17 ist so angeord- 37a verseheh und zwar nur an eihem in Umfangslage 

net, daB sie die auBeren Enden der benachbarten Zwi- 5 mittigen Tei! der auBeren Umfangswand 37. Der restli- 

schenwande 18 miteinander in Umfangsrichtung verbin- che Teil der Umfangswand 37 ist flach geformt Bei 

det. Im senkrechten Schnitt bezuglich der Hauptachse diesem Ausfuhrungsbeispiel ist jede auBere Umfangs- 

des auBeren Behalters 11 hat jede auBere Umfangswand wand 37 auf der vorstehend beschriebehen Weise durch 

17 einen bogenfdrmigen Teil, der gemaB Fig. 2 iuni Fil- die Ausdehnung des Metall-Hydrids unelastisch ver^ 

ter 12 vorsteht Dadurch ist der Raum zwischen dem 10 formbar. 

auBeren Rehalter it und dem Filter 12 In mehrere in- Fig. 5 zeigt einen inneren Behalter 44 gemaB einem 

nenliegende Kammern 15 auf geteilt, die jeweils von der dritten Ausfuhrungsbeispiel. Dabei ist eine ziim Filter 12 

auBeren Umfangswand 17, der Zwischenwand 18 und gerichtete Rippe 49 am in Umfangsnchtiing 

dem Filter 12 begrenzt; sind, und in mehrere auBehlie- Teil einer jeweiligen auBeren Umfangswand 

gende Kammern 16, die jeweils von der auBeren Um- 15 bildet Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist es rodgjich, 

fangswand 17 und dem auBeren Behalter 11 begrenzt die thermische Leitfahigkeit des inneren Behalters 44 

sind. Metall-Hydrid 13 ist in jeder innenliegenden Karh- weiter zu verbessern. 

mer 15 eingeschlossen. Bei den yoranstehend beschriebenen Ausfuhrungs- 

Der jeweilige Verbindungsteil zwischen der auBeren beispielen wird daniu wenn sich das Metall-Hydrid aus- 

Umfangswarid 17 und der Zwischenwand 18 ist mit der 20 dehnt^ jede auBere Umfangswand umkehr bar verformt 

Innenumf angsf lache des auBeren Behalters 1 1 an einer unter der Bedingung, daB ein Paar Beruhrungslinien wie 

jeweiligen BerOhrlangslinie 17a verbunden. Der innere eine brehaichse wirken, und die Warmeleitung von der 

Behalter 14 kann durch Strangpressen in die Form ge- auBeren Umfangswand zurn auBeren Behalter erfolgt 

maB der Fig. 3 und in die Formen gemaB deh Fig. 4 und ohne Verluste. Dementsprechend wird ein Anfahgsvolu- 

5 hergestellt werden die nachfolgend beschrieben wer- 25 men zwischen der auBeren Umfangswand und einer 

den. Anschlieflend kann der kreisformige Deckel 20 auf sehematischen Bogenform der auBeren Umfangswand 

dem einen Endelles inneren Behalters 14 befestigt wer- so festgelegt, daB es im wesentlichen das ganze Vqlu- 

den. Ferner kann der innere Behalter 14 auch durch men der auBenliegenden Kamraer verdrlngt, wenn sich 

Biegen eines Aluminiumbleches hergestellt werden. das Metall-Hydrid ausdehnt. Wenn das Metall-Hydrid in 

Bei der vorstehend beschriebeneti Ausf uhrung dif fun- 30 der innenliegenden Rammer den Wasserstoff uber den 

diert Wasserstoff durch den Filter 12 und wird in jede Filter absorbiert, dehnt sich das Metall-Hydrid aus und 

der innenliegenden Kammern 15 geleitet, wenn Wasser- die Ausdehnung wirkt sich auf , den Filter, jede auBere 

stoff aus der Hydrogen-Zufuhryorrichtung in einen In- Umfangswand und jede Zwischenwand aiis. Da dabei 

nendurchlaB 12a des Filters geleitet wird. Dadurch rea- der Filter barter als eine Aluminiumlegierung ist, auis der 

giert das Metall-Hydrid 13 mit dem Wasserstoff, dehnt 35 der inhere Behalter besteht, wird der Filter durbh idie 

sich aus und erzeugt gleichzeitig Warme. Danach wird Auisdehnung nicht verjpprmt. Andererseits wird jc|de Be- 

durch die Ausdehnung des Metall-Hydrids 13 der mitti- lastung, die auf die Zwischenwande wirkt, zii ehtgegen- 

ge Teil jeder auBeren Umfangswand 17 des inneren Be- gesetzten Kraften, die sich einahder aufheb eh. Dadurch 

halters 14 nach auBen in radialer Richtung zumi auBeren wird jede auBere Umfangswand leicht durch ,die Bela- 

Behalter ll gestfilpt und unelastisch so verformt, daB 40 stung verformt Es ist spmit moglich^a 

die auBenliegenden Kammern 16 verschwinden. Dem- inneren Behalter die Aiuminiuirilegierung mit 0^ Milli- 

entsprechend wirkt sich eine Ausdehnung des Metall- metern Dicke zu verwenden. 

Hydrids 13 nicht direkt auf den auBeren Behalter 1 1 aus. Wie vorstehend beschrieben, besteht der innere Be- 

Die Ausdehnung des Metall-Hydrids 13 wird namlich halter, der das Metall-Hydrid enthalt, aus Aluminium, 

durch das yergroBerte Volumen aufgenommen, da jede 45 das ein guter Warmeleiter ist und .das sich leicht unela- 

auBere Umfangswand 17 unter der. Bedingung, daB die st^sch verformen kanrt Oberdies ist der innere Behalter 

beiden Beruhrungslinien 17a wie eine Drehachse funk- mit mehreren Zwischenwand en ausgebildet, von denen 

tioniert und jede innenliegende Kammer 15 yergroBert sich jede langs dels Filters erstreckt und fernecradial so 

wird, nach auBen gestiilpt wird. AuBerdem ist es moglich weit reicht, daB sie den Raum unterteilt, der durch den 

die Wartne, die gleichformig im inneren Behalter 14 50 auBeren Behalter und den Filter in Umfangsrichtung 

erzeugt wird> schnejl uber die Beriihrungsabsschnitte abgegrenzt wird, und mit mehreren auBeren Umfangs- 

17a zwischen den auBeren Um fangs wanderi 17 und der wanden, die alle so angeordnet sind, daB sie die auBeren 

Inhenflache des auBeren Behalters 11 und uber die Zwi- Enden der benachbarten Zwischenwande miteinander 

schenwajide 18, die radial verlaufen, zurn auBeren Be- in Umfangsrichturig yerbinden und den Raum in eine 

halter 11 zu leiten, da jede auBere Umfangswand 17 die 55 innenliegehcle Kammer und eine auBenliegende Kam- 

Inhenfiache des auBeren Behalters 11 beriihrt und fer- mer aufteilen. Weil jede auBere Umfangswand in die 

ner der Innere Behalter 14 in Axialrichtung nicht geteilt auBenliegende Kammer hineingeforint wird, wirkt sich 

ist. Wenn die jeweilige auBenliegende Kammer 16 durch ^die Ausdehnung des Metall- Hydrids, wenn res mit dem 

die Beruhrung zwischen der auBeren Umfangswand 17 Wasserstoff reagiert und sich ausdehnt, nicht auf deh 

und der Innenflache des auBeren Behalters 11 beseitigt eo auBeren Behalter aus. Dadurch ist es mogHdh, eine Be- 

wird, wird Gas, das sich in jeder auBenliegenden Kam- schadigung des auBe'reh; Behalteirs iu vertandefn. Da 

mer befindet, nach auBen in einen Raum zwischen dem Qberdies der inhere Behalter in Axiairichtunjg: nicht auf- 

Deckel 20 und dem auBeren Behalter gepumpt pder es geteilt ist und eine Yerschlechterung der Warrneieitung, 

stromt in den Filter 12 zurQck. Deshalb wird die Omfor- die durch die Zerstaiibung des Metall-Hydrids auftritt, 

mung der jeweiligen auBeren Umfangswand 17 nicht 65 durch jede Zwischenwand koihpen si ert werden kann, ist 

durch das Gas behindert, das sich in der auBenliegenden es auBerdem moglich, die Warrne, die gleichformig im 

Kammer 16 befindet. inneren Behalter erzeugt wird, schnell tiber die BerQhr- 

F1g.4 zeigt einen inneren Behalter 34 gemaB einem bereiche zwischen den auBeren Umfangswanden und 
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der rnnenflache des auBeren Behalters zu leiten. 

Eine Metall-Hydrid Vorrichtung, besteht aus einem 
zylindrischen auBeren Behalter aus Metall, dessen beide 
Enden verschlossen sind, einem zylindrischen Filter aus 
gesiritertem Metall, der sich vom einen Ende des auBe- 5 
ren Behalters in den auBeren Behalter hinein erstreckt, 
einem inneren Behalter aus Aluminium, der im Raum 
angeordnet ist, der durch die innere Umfangsoberflache 
des auBern Behalters und die auBere Kammer Umfangs- 
oberflache. des Filters begrenzt wird, und Metall- Hy- 10 
drid, das im : inneren Behalter eingeschlossen ist Der 
inhere Behalter besitzt mehrere Zwischenwande, von 
deneii jeide di^ auBere Umfangsoberflache des Filters an 
seinern inneren Elide und die innere Umfangsoberflache 
des auBeren Behalters ah seinem auBeren Ende beriihrt. 15 
AuBerdem besitzt er mehrere auBere Umfangswande, 
yon denen jede die auBeren Enden der benachharten 
Zwischenwande miteinander verbindet, so daB mehrere 
auBere Kammern zwischen der Innenflache des auBeren 
Behalters und deii. auBeren UmfangsW&nden abge- 20 
grenzt werdeh; GemaB dieser AusfQhrung ist es moglich 
die thermische Lejtfahigkejt der Vorrichtung zu verbes- 
sern, ohine eine Besch&digung des auBeren Behalters zu 
verursachen. 

25 

Paten tanspruche . 

1. MetaU-Hydrid Vorrichtung (10; 110), gekenn- 
zeichnef durch einen auBeren zyHhdrischen Behal- 
ter (HI; 11 it) aus Metall, dessen beide Enden ver- 30 
schlossen sind, einen zylindrischen Filter (12; 112) 
aus gesintertem Metall, der sich vom einen Ende 
des auBeren Behalters in den auBeren Behalter hin- 
ein erstreckt, eiiien inneren Behalter (14; 34; 44) aus 
Aluminium, der in einem Raum angeordnet ist, der 35 
von der inneren Kammer Umfangsoberflache des 
auBeren Behalters und def auBeren Umfangsbber T 
flache des Filters begrenzt wird, und Metall-Hydrid 
(13^ inneren Behalter eingeschlossen 
ist, wobei der innere Behalter mehrere Zwischen- 40 
} wande (18, 38; 48) hat, von denen jede die auBere 
Umfangsoberflache des Filters an seinem inneren 
Ende und die innere Umfangsoberflache des auBe- 
ren Behalters an seinem auBeren Ende beruhrt, so- 
wie mehrere auBere Umfangswande (17, 37; 47), 45 
voii denen jede die a u B er en Enden der ben achbar- 
ten Zwischenwande 1 miteinander so verbihdet f daB 
mehrere auCjenliegende Kammern (15; 45) zwi- 

, schen der I ririenfl acji e d es auBeren Behal ters und 
den auBeren Umfangswanden abgegrenzt werden. 50 

2. Vorrichtung gema0 Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der auBere Behalter (11; 111) und der 
zylindrische Filter (12, 112) zuemander koaxial an- 
geordnet sind und daB jede auBere Umfangswand 
(17, 37, 47) zum Filter hin bogenformig ausigebildet 55 

ist: ; 

3. Vorrichtujig gemaB Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eirie Verbindungsteil (17a; 37a) zwi- 
schen jeder Zwischenwand (18; 38; 48) und jeder 
auBenliegendeh UmfangsWand (17; 37; 47) die In- 60 
nenflache des auBeren Behalters (i 1 ; 1 i 1) beruhrt. 

4. Vorrichtung gemaB Anspruch 3, gekennzeichnet 
durch einen Deckel (20), der zumindest den Endteil 
des inneren Behalters (14; 34; 44) so abschlieBt, daB 
ein Raum zwischen lhm und dem auBeren (Behalter 65 
(11; lli)ausgebildetist, 

5. Vorrichtung gemaB Anspruch 4, gekennzeichnet 
der Raum in mehrere innenliegende Kammern (15; 
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45), von denen jede durch die auBere Umfangs- 
wand (17; 37; 47), die Zwischenwand (18; 38; 48), 
den Deckel (20) und den zylindrischen Filter (12; 
112) abgegrenzt ist und in der das Metall-Hydrid 
(13; 113> eingeschlossen ist und die auBenliegen- 
den Kammern (16), aufgeteilt ist. 

6. Vorrichtung gemaB Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede innenliegende Kammer (15; 45) 
sich durchgehend entlahg der Filterachse erstreckt. 

7. Vorrichtung gemaB Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede auBere Umfangswand (17; 37; 
47) mit einer Auskragung (37a; 47a) oder einer Rip- 
pe (49) ausgestattet ist die in Richtung zum Filter 
(12; 112) vorsteht. 
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